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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Auf ejnem Lager angeordnetes Kunststoffrad 

Ein auf einem Lager angeordnetes Kunststoffrad besitzt 
u.a. axial verlaufende Versteifungsrippen, die eine uner- 
wunschte Welllgkeit der Laufflache des Kunststoffrandes 
verursachen. Damit dieser Mangel beseitigt wird, werden die 
Versteifungsrippen (2) an ihren auBeren Stirnseiten zumin- 
dest im Bereich des mit der Laufflache versehenen Schenkels 
(3) mit einer Aussparung (6) versehen. (32 26 41 9) 
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Fig. 1 
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Anspruche 

1. Auf einem Lager angeordnetes Kuns tstof f rad mit oder 
ohne Mittelsteg und axial verlauf enden Versteif ungs- 
rippen, deren Breite geringer sein kann als der rait 
der Laufflache versehene Schenkel, d adurch gekennzeic h- 
5 net, daB die Versteif ungsrippen (2) an ihren auSeren 

Stirnseiten zwischen den beiden Schenkeln (3, 5) zumin- 
dest im Bereich des mit der Laufflache versehenen 
Schenkels (3) eine Aussparung (6) besitzen. 

10 2. Kunststoffrad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet f 
daB die Aussparung (6) eine etwa V-formige Gestalt be- 
sitzt, wobei die Spitze abgerundet ist. 

Kunststoffrad nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , daB die axiale Breite A der Rippe (2) zwischen 
20% und 60% der Riemenlauf f lachenbreite B und die Rippen- 
dicke D 50% bis 150% der Mittelstegdicke C entspricht. 

I 

Kunststoffrad nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn - 
zeichnet f daB die Dicke D der Versteif ungsrippe geringer 
ist als die Dicke des Schenkels (3). 
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A uf elnem Lag e r angeordnetes Kunststof f rad 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kunststof f rad gemaB 
dem Oberbegriff des ersten Anspruchs. 

Kunststof frader der obengenannten Art sind allgemein be- 
5 kannt. Sie werden beispielsweise fur Spannrollen auf den 
verschiedensten Gebieten benutzt. Im Laufe der Zeit wer- 
den immer hohere Anf orderungen, insbesondere an ihre Lauf- 
flachen gestellt. An diesen Stellen entstehen aber ins- 
besondere bei Vorhandensein von Versteif ungsrippen bei 
10 der Herstellung wellige Flachen. Diese konnen insbesondere 
bei hohen Drehzahlen negative Einwirkungen auf die mit 
den Spannrollen versehenen Systeme bringen. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, Kunststof frader auf- 
15 zuzeigen, deren Laufflache durch die Versteif ungsrippen 
bei der Herstellung nicht wellig werden. 

Die Losung dieser Aufgabe ist im kennzeichnenden Teil des 
ersten Anspruchs enthalten. Die Versteif ungsrippen er- 

20 strecken sich hier nicht, wie bei den bisher benutzten 
Kunststof fradern iiber die gesamte Breite der Laufflache 
des Kunststof frads, sondern nur liber einen bestimroten Ab- 
schnitt. Durch die Aussparungen wird eine gewisse Elastic 
zitat erreicht, wodurch die Welligkeit nahezu vermieden 

25 werden kamu Die Form desr Versteif ungsrippen ist damit so 
an die Form des Hauptkorpers beira Herstellen des Kunst- 
stoffrades durch beispielsweise SpritzgieBen angepaBt, daB 
sie einem gleichf ormigen Schwinden nicht entgegensteht, 
sondern die Schwindbewegung des Hauptkorpers mitmacht* Es 

30 entstehen daher keine Def ormationen auf der LaufflSche im 
Rippenbereich. Eine Nachbearbeitung kann daher entfallen. 
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Nach einer bevorzugten Ausfuhrung besitzt die Aussparung 
eine etwa V-formige Gestalt mit abgerundeter Spitze. Durch 
die dabei entstehende etwa symroetrische Form des Kunststoff - 
rades ergibt sich eine Ausfuhrung, die beim Spritzen eine 
hohe Genauigkeit beibehalt. 

Am giinstigsten 1st die Form der Aussparung dann, wenn die 
axiale Breite der Rippe zwischen 20% und 60% der Riemen — 
laufflache betragt und die Rippendicke 50 - 150% der Mittel- 
stegdicke entspricht. 

Durch die Versteif ungsrippen wird zwar eine Stabilere Aus- 
fiihrung des Kunststoff rades erreicht, durch die spezielle 
Ausgestaltung der Aussparung dabei aber trotzdem eine glatte 
Oberflache erzielt. Im Bereich des Mittelsteges ist namlich 
die Laufflache rund r weil hier eine gleichmaBige Verteilung 
des Materials vorliegt. Dieser Mittelsteg hat auch noch in 
seinen ihn beidseitig begrenzenden Abschnitten eine stabi- 
lisierende Wirkung, weswegen hier die Versteif ungsrippen 
keine Welligkeit hervorrufen. Diese wurde erst in weiter 
entfernt liegenden Bereichen auftreten. Hier befinden sich 
aber die Aussparungen, weswegen auch hier eine glatte Ober- 
flSche erzielt wird. Das gleiche gilt naturlich in den 
Bereichen, in denen keine Versteif ungsrippen mehr vorge- 
sehen sind. 



Die Erfindung wird mit Hilfe zweier Figuren naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt einen Teilquerschnitt durch ein auf einem La- 
ger angeordneten Kunststoff rad 

Fig. 2 zeigt eine axiale Draufsicht der Ausfuhrung nach 
Fig. 1. 
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Das Kunststoff rad besitzt einen etwa H-formigen Querschnitt 
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wobei der Mittelsteg 4 die beiden Schenkel 3 und 5 mit- 
einander verbindet. Es ergeben sich dabei beidseitig U-£5r- 
mige Ringraume 1, in denen axial verlaufende Versteif ungs- 
rippen 2 vorgesehen sind. 

Damit nun eine glatte Laufbahn, insbesondere des Schenkels 
3 erreicht wird, sind die abgerundeten Aussparungen 6 vor- 
gesehen , die hier eine etwa V-£ormige Gestalt besitzen* 
Damit wird ein gleichf ormiges Schwinden des Kunststof f rads 
auch im Bereich der Versteif ungsrippen 2 erreicht und die 
WelligJoeit vermieden. 

Das z. B. als Spann- Oder Laufrolle verwendbare Kunststoff- 
rad sitzt hier auf einem Walzlager 7 und bewirkt auch bei 
hoher Drehzahl eine schwingungs- und gerSuscharme Fiihrung 
der Treibriemen, wodurch die Lebensdauer der letzteren und 
der Walzlager erhoht wird. 
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Fig. 1 
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